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La corretta gestione degli impianti prevede
I'adozione complementare di un protocollo di
monitoraggio del sistema idrico ed aeraulico e
di una procedura di intervento al fine di ridurre
il rischio batteriologico.

Il presente protocollo &€ un metodo razionale
attoavalutare e a prevenire possibili punti critici
dell'impianto, le probabilita di colonizzazione
e le loro conseguenze sugli utilizzatori. In altri
termini, lo strumento in questione, attraverso
una metodologia sistematica, formale e
documentata, consente di analizzare il sistema
e di intervenire sulle non conformita o sulle
possibili criticita ancor prima del verificarsi
delle conseguenze.

L'analisi del rischio proposta applica le Linee
Guida Nazionali 05/2015 e Regionali E.R.
06/2017 in materia di legionellosi, applicandovi
i principi ingegneristici dell’Analisi FMEA
(Failure Mode and Effect Analysis) con
particolare attenzione agli impianti.
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Il processo di Analisi FMEA prevede, da una
parte, la scomposizione del sistema complesso
(impianto) nei componenti e
I'analisi delle loro interazioni: dall'altra, la
ricomposizione del quadro operativo con
I'insieme degli interventi come somma delle
soluzioni individuate dall’analisi dei singoli
elementi.

Il processo di analisi del rischio si suddivide in
diverse fasi; ANALISI: in questa fase vengono
registrati i componenti dell'impianto;
Valutazione del rischio: viene assegnato un

suoi vari

punteggio di GRAVITA'

Successivamente viene attribuito un valore di
ESPOSIZIONE.

In terzo luogo, si analizzano i singoli elementi
attribuendo un punteggio di PROBABILITA'.
Infine, viene valutata I’ATTENUAZIONE, ovvero
la possibilita di ridurre il rischio attraverso
procedure documentate di manutenzione e
monitoraggio.

La Gestione del rischio ¢ I'insieme di interventi
che vengono prescritti o suggeriti al fine di
ridurre il rischio batteriologico negli impianti.
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